BEHRINGER

Gesamtprogramm

Hochleistungssagen fir die Stahl- und Metallindustrie
Anlagen fur die Blech- und Profilbearbeitung
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Christian Behringer und Rolf Behringer
leiten das Unternehmen inzwischen
in dritter Generation.

Innovative Sagetechnologie -

lhr sicherer Invest

Ob Werkstattmodell oder High-End-
Sagen fiir die Industrie - unser
Anspruch ist der ,Schritt voraus”

bei Hochleistung und Prazision. Wir
stehen in engem Kontakt mit fiih-
renden Werkzeug-Herstellern und
Forschungseinrichtungen und suchen
kontinuierlich neue Herausforderun-
gen in Tests mit Stahl, Aluminium und
Sonderlegierungen sowie praxisnahen
Versuchen mit Kundenmaterialien.

Im harten Wettbewerb schaffen wir so
unseren Kunden einen klaren Vorteil
durch innovative Sagetechnologie, die
sich vom ersten Tag an amortisiert.

Wir sind BEHRINGER -

mit Leidenschaft

Der Biss jedes Einzelnen im Team
bringt uns nach vorne. Ein qualifizier-
ter Stab von Ingenieuren und Techni-
kern sorgt standig fir konsequente

Pflege und Weiterentwicklung der
Produkte. Sie entwickeln, konstru-
ieren und fertigen unsere High-
Performance-Maschinen - engagiert
und losungsorientiert.

Made by BEHRINGER -

Made in Germany

.Vom flussigen Eisen bis zum ferti-
gen Produkt”: GroBe Fertigungstiefe,
hochwertige Bearbeitungszentren,
neuste Fertigungsmethoden und ein
durchgangiges Qualitatsmanagement
sichern den hohen Standard unserer
Produkte in allen Fertigungsstufen.
Unsere eigene hochmoderne Giel3erei
und die langjahrige Fachkompetenz
in Grau- und Spharoguss garantieren
dabei die Premiumqualitat unserer
Gusskomponenten. Das Ergebnis:
Stabilitat und solide Bauweise fir
hochste Leistung, Schnittgenauigkeit,
hohe Werkzeugstandzeiten und lange

Lebensdauer jeder Original BEHRINGER.

Perfektion aus Tradition

Fit fir die Zukunft ' = '

Die Leidenschaft flr den Sageprozess ist das,
was uns als Kompetenz- und Technologie-
fuhrer fur Band- und Kreissagen antreibt.

Kundenorientierte Sagekonzepte
Wir wissen genau, was unsere Kunden
in Sachen Sagen brauchen.

Wir verstehen ihre Bedurfnisse und
stehen im standigen Dialog mit ihnen.

Individualitat ist unsere Starke
Speziell bei kundenspezifischen
Losungen im Bereich der Material-
handhabung ist BEHRINGER der
kompetente Ansprechpartner. Wir
beraten personlich und individuell
und Ubernehmen auf Wunsch das
komplette Projektmanagement.

Die Modularitat unserer Sagen bietet
die 100 %ige Losung aus einem Bau-
kasten und sorgt damit fir sicheres
Handling schwerer Teile.

Wir sind in der Nahe - auch global
Wir sind da, wo unsere Kunden produ-
zieren - national und international. Mit
unseren Niederlassungen in Deutsch-
land, Frankreich, den USA und China -
und mit weltweit Uber 40 Vertretungen.
Damit setzen wir unseren Mafistab von
praktizierter Kundennahe.

Wir kennen die Markte, die Branchen
und deren Anforderungen.

Ein gut ausgebautes Netz an Service-
Mitarbeitern und -Partnern sichert
den ziigigen After-Sales-Support in
Hersteller-Qualitat. Ein umfassendes
Ersatzteillager und die eigene Ferti-
gung garantieren eine schnelle und vor
allem sichere Ersatzteilversorgung -
auch fiir Sagen, die seit tber 30 Jahren
zuverlassig ihren Dienst tun.




4 Halbautomaten | Sdgen fiir additiv gefertigte Bauteile

Halbautomaten

fur den Einzelschnitt

Die wirtschaftliche
Kombination aus hoher
Schnittleistung und
einfachem Handling.

B Gut zuganglich
B Sichere Materialspannung
B Universell einsetzbar

Vielfaltige Einsatzgebiete

B Stahlhandel

B Stahlbau / Metallbau

B Maschinenbau

B Luft- und Raumfahrtindustrie

B Automobil- und Zulieferindustrie
B Schmiedeindustrie

B Werkzeug- und Formenbau

Halbautomaten | Sagen fiir additiv gefertigte Bauteile 5

Losungen zum Sagen
additiv gefertigter Bauteile

Kirzere Time-to-Market, geringerer Materialver-
brauch und mehr Freiheitsgrade in der Konstruk-
tion sind nur einige der Griinde, warum der 3D-
Druck von Metallteilen zunehmend Anwendung in
der modernen Industrie findet.

Die 3D-SERIE wurde zum Sagen von 3D-Druck-
platten in unterschiedlichen Gréf3en bis

1.200 x 1.200 mm entwickelt. Hochste Prazi-
sion sorgt fiir optimale Schnittergebnisse und
garantiert, dass weder die Druckplatte noch die
Druckbauteile beschadigt werden.

B Einfaches Be- und Entladen der Druckplatten
B Nullpunkt-Anschlagsystem oder NC-Achse
B Spannmoglichkeiten nach Kundenwunsch

B Kihlmittelreinigung serienmaflig

Technische Daten Halbautomaten

BEHRINGER HBE320-523

HBE320-523 3D
LPS-T 3D

Modell Schnittbereich
90° rund 90° flach B x H

HBE320-523 320 520 x 320
HBE420-723 420 700 x 400

HBE560 560 (610) 560 x 560 (700 x 610)

Alle Angaben in mm
b Technische Daten 3D Serie
Modell Schnittbereich

Maximale Druckplattengrof3e
520 x 300
850 x 650

Maximale Druckhohe
400
650

Alle Angaben in mm
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Vollautomaten
fur vielseitigen Einsatz

Erledigt Serienschnitte schnell und prazise.
Bringt hochste Effizienz in allen Metallbranchen.

Stabile Gusskonstruktion Einfache und sichere

in Portalbauweise Bedienung

B Hohe Stabilitat B Guter Zugang zur Maschine
B Enge Schnitttoleranzen B Anwenderfreundliche

B Exakte Abschnittlange Touch-Steuerung

B Enorme Leistungsfahigkeit

B Zuverldssiger Betrieb

B Energieeffizient

B Kompakt

BEHRINGER HBE663A Performance

Technische Daten

Modell Schnittbereich Nachschublinge
e 90° rund 90° flach B x H Al i)
’ 1“:’!_: HBE261A Dynamic 260 300 x 260 640
e HBE321A Dynamic 320 350 x 320 640
HBE411A Dynamic 410 510 x 410 625
HBE511A Dynamic 510 510x 510 625
HBE560A Performance 560 560 x 560 500 | 1.500 | 3.000
HBE&63A Performance 660 710 x 660 540 | 1.500 | 3.000
HBE860A Performance 860 860 x 860 500
HBE1060A Performance 1.060 1.060 x 1.060 500

Alle Angaben in mm

BEHRINGER HBE411A Dynamic



8 Hochleistungs-Bandsageautomaten HBM Baureihe Hochleistungs-Bandsageautomaten HBM Baureihe 9

Hochstleistung durch innovative
SpeedCutting-Technologie

Fiur hochste Anforderungen an Schnittleistung,
Automatisierung und Prozesssicherheit.

Die innovative SpeedCutting-Technolo- Durch die Kombination aus leistungs- Geschaffen fur den Auch fur Aluminium

gie der HBM Baureihe erlaubt prozess-  fahiger Maschinenbasis, moderner . . . . .

sichere Schnittleistungen, die bisher Servo-Technik, innovativem Kihl- Heavy_DUty Elnsatz dle rIChtlge LOSUHg
undenkbar waren. Besonders beim system und prozesssicherer Spane- ) o ) ) )

Trennen von Werkzeug- bis Edelstah- entsorgung holt die HBM aus dem W Beste Verarbeitungsqualitat W Spezielle Variante fir den

len oder hochlegierten Werkstoffen eingesetzten Werkzeug das Maximum W Uberragende Geschwindigkeit Al”umlnlumberjemh -
wie Inconel oder Titan in Industrie und heraus - egal ob Hartmetall oder Bi- W Hohe Leb.ensdauer u Hochs.te Sch.nlttgeschwmdlgken
Stahlhandel spielt sie ihr Potenzial voll ~ Metall-Sageband. W Prozesssicheres W Effektive Spaneentsorgung

aus. Materialhandling

HBM Abschnittsortierung (Option) Sagt nahezu Mannarme Produktion

jeden Stahl o _
B In unterschiedlichen Automati-

B Werkzeugstahle sierungsstufen lieferbar, z.B.

B Rostfreie Stihle mit Magazin, Abschnittgreifer,

B Hitze-/Saureresistente Stahle Markiereinheit, etc.

B Hoch legierte Stahle
B Alle Bau- und Kohlenstoffstahle

Technische Daten

Modell Schnittbereich Nachschub-
ldnge

90° rund 90° flach B x H Einfachhub
HBM440A 440 440 x 440 600 | 1.500 | 3.000
HBM540A 540 630 x 540 500 | 1.500 | 3.000
HBMS00A 800 800 x 800 600 | 1.500 | 3.000
HBM800-1201A 800 1.200 x 800 600 | 1.500 | 3.000
HBM440ALU 440 440 x 440 600 | 1.500 | 3.000
HBM540ALU 540 630 x 540 500 | 1.500 | 3.000
HBMS800ALU 800 800 x 800 600 | 1.500 | 3.000
BEHRINGER HBM540A HBM800-1201ALU 800 1.200 x 800 600 | 1.500 | 3.000
HBM440A-PC-E 440 440 x 440 600 | 1.500 | 3.000
HBM540A-PC-E 450 (540) 440 x 440 (540 x 540) | 500 | 1.500 | 3.000

Alle Angaben in mm




10 Sagelosungen fur Aluminium

HPS1000-2200T

Horizontalsage zur Herstellung von
Aluminiumplatten

Gerade im NE-Metallhandel bietet
die Herstellung von Aluminiumplat-
ten mit kundenspezifischer Dicke
durch Aufsdgen von Aluminiumblo-
cken viele Vorteile. Die HPS Baureihe
bietet hierftr:

Variabler Automatisierungsgrad

|
B Hohe Flexibilitat .
. =
|

Hohe Schnittleistung

BEHRINGER
VPS60-220A

Sagelosungen fur Aluminium

BEHRINGER bietet ein umfangreiches Portfolio an
Serien- und Sondersagemaschinen fir Aluminium-
produzenten und Aluminiumverarbeiter.

Aluminium weist gute Bearbeitungs-
eigenschaften und hohe Belastbar-
keiten auf - und das bei deutlicher
Gewichtsersparnis gegeniiber Stahl.
Der Einsatz von Bauteilen aus Alumi-
nium hilft damit, wertvolle Ressourcen
zu sparen. Nicht zuletzt deshalb steigt
die Nachfrage nach diesem Werkstoff
stetig an.

Der Zuschnitt von Aluminium stellt
besondere Anforderungen an die Sage-
losung. Neben hoher Schnittgeschwin-
digkeit und effektiver Spaneentsor-
gung ist der Automatisierungsgrad von
zentraler Bedeutung fir die Effizienz
einer Sdgeanlage.

S&gelosungen von BEHRINGER sind

daher speziell auf die Anforderungen
der Aluminium-Branche zugeschnit-
ten. Fir den Zuschnitt von Barren,

LN

Spdneabsaugung BEHRINGER
] ______,__..--—-'__;'-‘-—-'_

Gussbolzen oder Platten steht ein um-
fangreiches Programm an Band- und
Kreissdagemaschinen zur Verfiigung.
Aber auch Sonderlosungen sind auf
Basis der modularen Grundkonstrukti-
onen maglich.

Das Hauptaugenmerk bei der Bear-
beitung von Aluminium liegt auf der
Automatisierungslosung. BEHRINGER
Branchenldsungen bieten hochauto-
matisierte Prozesse - von der Bela-
dung liber das Handling von Proben
und Resten bis hin zum automatisier-
ten Sortieren der Abschnitte oder der
Ubergabe an Folgeprozesse.

Die durchgangige Nachverfolgung

der Produktionschargen wird durch
Schnittstellen mit Leitsystemen und
der Integration von Markiereinrichtun-
gen gewahrleistet.

Abschnittgreifer in
Portalbauweise

Die Kombination aus Zufuhr- und
Abschnittgreifer ermaoglichen einen
vollautomatischen, mannarmen
Betrieb. Die Ausfiihrung des Ab-
schnittgreifers als Flachenportal
ermoglicht die Trennung von Anschnit-
ten und Reststiicken, Testscheiben und
Gutteilen in dafiir vorgesehene
Ablagepositionen. Eine integrierte
Waage priift automatisch das Gewicht
der Abschnitte und meldet diese an
das Leitsystem.

Entsorgungssystem in
Portalbauweise

Speziell fir Aluminiumschmiede- oder
Extrusionsanwendungen mit kurzen
Abschnittlangen stellen Entsorgungs-
portale eine effiziente Handlingslosung
dar. Die Abschnitte werden automa-
tisch in dafiir vorgesehene Transport-
rungen gestapelt und hauptzeitparallel
gewogen und markiert.

Effiziente Transport-
losungen

Die modulare Peripherie ist so flexibel,
wie lhre Sdgeaufgabe es fordert. Holen
Sie das Beste aus |hrer Fertigung - wir
unterstiitzen Sie dabei: als fihrender
Problemloser und innovativer Sys-
temanbieter. Wir erarbeiten mit Ihnen
speziell auf Ihre Bedirfnisse zuge-
schnittene Anlagenkonzepte mit
individuellen Zufuhr-, Transfer- und
Transportlosungen, bei denen alles
perfekt zusammenpasst.

Sagelosungen fur Aluminium

1




Gehrungsbandsagen Gehrungsbandsagen 13

Gehrungsbandsagen - | o
- - Von Anfang an alles drin
universell und flexibel

SerienmaBige Funktionen bei den
HBE Halbautomaten

Geschaffen fur Gehrungsschnitte und Profile ~ = NIN B BEHRINGER Schnittdruckregelung \

in Stahl. Uberzeugend bei Leistung und e —-1— | Passt den Vorschub dynamisch an
im Schnittbereich. 5 X wechselnde Profilquerschnitte an.
= o g | : Micro-Spriihsystem X
Fiir héchste Anforderungen an Wer Werkstiicke in vielfaltigsten Hohere Standzeit durch konstante — \
Schnittleistung, Automatisierung und Winkeln zu bearbeiten hat, schneidet Benetzung des Sdgebands. \ \_
Prozesssicherheit im Stahlbau und mit den Gehrungsbands&agen der HBE " _
Stahlhandel bieten die BEHRINGER Baureihe perfekt und vor allem profi- : " ""_"' \
Gehrungsbandsagen ein liberzeugen- tabel ab.
des Paket.

Prazision bei jedem Schnitt

B Hohe Positioniergenauigkeit bei Links-/Rechts-Gehrungen
B Auch fir grof3e Schnittbreiten

BEHRINGER

Erfreulich vielseitig

B Hochflexible, leicht bedienbare Winkelverstellung
B Problemlose Anpassung an individuelle Anforderungen
B Kundenindividuelle Automatisierungslosungen

fur einfaches Materialhandling

Technische Daten

Modell Schnittbereich Gehrung rechts Gehrung links

90° rund 90° flach Bx H 45° flach B x H 45° flach B x H 30° flach B x H
HBE320-5236 320 520 x 320 330 x 320 390 x 320 200 x 320
HBE420-7236 420 700 x 400 470 x 400 540 x 400 300 x 350
HBE520-926G 520 920 x 520 640 x 520 640 x 520 430 x 520
HBE610-1256G 610 1.250 x 610 880 x 610 880 x 610 610x 610

BEHRINGER HBE420-723G

Alle Angaben in mm



14 Gehrungsbandsageautomaten Gehrungsbandsageautomaten 15

Die Spezialisten fur
den Stahl- und Metallbau

BEHRINGER

Entwickelt fur automatische Gehrungsschnitte
im Stahlbau und Profilstahlhandel.

Prazise Winkel garantiert

B Besonders leistungsfahig durch NC-Winkelverstellung

B Hohe Positioniergenauigkeit mit NC-Langenmesseinrichtung
B Grofle Nachschubldange schon im Einzelhub

B Leistungsfahige PC-Steuerung mit Staboptimierung

B Sichere Biindelschnitte mit Paketspanneinrichtung (Option)

BEHRINGER HBE320-523GA

Technische Daten

Modell Schnittbereich Gehrung links Gehrung rechts Nachschublinge
90° rund 90° vierkant 90° flach B x H 45° rund 45° vierkant 45° flach B x H 30° rund 30° vierkant 30° flach B x H 45° rund 45° vierkant 45° flach B x H Einschubfach
HBE320-523GA 320 320 x 320 520 x 320 320 320 x 320 390 x 320 200 200 x 200 200 x 320 320 320 x 320 330 x 320 3.000
HBE420-723GA 420 400 x 400 620 x 400 400 400 x 400 540 x 400 300 300 x 300 300 x 350 400 400 x 400 470 x 400 3.000
HBE520-926GA 520 520 x 520 820 x 520 520 520 x 520 700 x 520 430 430 x 430 430 x 520 520 520 x 520 700 x 520 3.000
HBE610-1256GA 610 610x 610 1.250 x 610 610 610x 610 880 x 610 610 610x 610 610x 610 610 610 x 610 880 x 610 3.000

Alle Angaben in mm
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Die Starken fur schwere Brocken

Power pur - unsere starken Losungen fur grof3e und schwere
Werkstlicke. Zuverlassig, prazise und extrem robust.

Optimal, wenn’'s Grofles Maschinen-Varianten
richtig hart kommt Einsatzspektrum nach Bedarf
B Besonders stabile Bauweise B Schwere, grofle Schmiedeteile B Maschinen mit Rollenbahnen:
B Extrem belastbar, bis 100 Tonnen B Schiffskurbelwellen Werkstiicke werden auf schweren
B AuBerst langlebig B Wellen fir Turbinen Rollenbahnen befdrdert
B Unanfallig gegen Stérungen B GroBwerkzeuge B Tisch-Variante: Tisch wird mit

B Metallblocke, etc. Werkstiick durch feststehendes

Sdgeportal gefahren
B Gantry-Bauweise: Sdgerahmen

fahrt Gber das fixierte Werkstiick TECh n ische Daten
Modell Schnittbereich Spannbreite Tischgrofe Verfahrweg
90° rund 90° vierkant | 90° flachBx H|  Minimal LxB des Portals
HBP1100 GANTRY 1.100 1.100x1.100 | 1.100 x 1.100 100 6.500 x 1.200 5.000
BEHRINGER HBP1100-1500 GANTRY 1.100 1.100x1.100 | 1.500 x 1.100 400 6.500 x 1.200 5.000
HBP2100 GANTRY : : HBP1100-1800 GANTRY 1.100 1.100x1.100 | 1.800 x 1.100 400 6.500 x 1.500 5.000
HBP1100-2100 GANTRY 1.100 1.100x1.100 | 2.100 x 1.100 500 6.500 x 1.800 5.000
HBP1500 GANTRY 1.500 1.500x 1.500 | 1.500 x 1.500 400 6.500 x 1.200 5.000
BEHRINGER HBP1500-1800 GANTRY 1.500 1.500x 1.500 | 1.800 x 1.500 400 6.500 x 1.500 5.000
o HBP1500-2100 GANTRY 1.500 1.500x 1.500 | 2.100 x 1.500 500 6.500 x 1.800 5.000
HBP1800 GANTRY 1.800 1.800x 1.800 | 1.800 x 1.800 400 6.500 x 1.200 5.000
HBP1800-2100 GANTRY 1.800 1.800x 1.800 | 2.100 x 1.800 500 6.500 x 1.800 5.000
HBP2100 GANTRY 2.100 2.100x2.100 | 2.100 x 2.100 500 6.500 x 1.800 5.000
Modell Schnittbereich Spannbreite Tischgrofe Verfahrweg
90° rund 90° vierkant | 90° flachBx H|  Minimal LxB des Tisches
HBP1100 1.100 1.100x1.100 | 1.100 x 1.100 100 - -
HBP1100-1500 1.100 1.100x1.100 | 1.500 x 1.100 300 - -
HBP1100-1800 1.100 1.100x1.100 | 1.800 x 1.100 400 - -
HBP1100-2100 1.100 1100 1.100 | 2.100 x 1.100 500 - -
HBP1500 1.500 1.500x 1.500 | 1.500 x 1.500 300 - -
HBP1500-1800 1.800 1.500x 1.500 | 1.800 x 1.500 400 - -
HBP1500-2100 2.100 1.500x 1.500 | 2.100 x 1.500 500 - -
HBP1100T 1.100 1.100x1.100 | 1.100 x 1.100 100 3.000 x 1.200 2.000
HBP1100-1500T 1.100 1.100x1.100 | 1.500x1.100 400 3.000 x 1.200 2.000
HBP1100-1800T 1.100 1.100x 1.100 | 1.800 x 1.100 400 3.000 x 1.500 2.000
HBP1500T 1.500 1.500 x 1.500 | 1.500 x 1.500 400 3.000 x 1.200 2.000
HBP1500-1800T 1.500 1.500 x 1.500 | 1.800 x 1.500 400 3.000 x 1.500 2.000

Alle Angaben in mm




Platten- und Blockbandsagen Platten- und Blockbandsagen 19

Die Vertikalen fur
perfekte Langsschnitte

Die neue Prazision beim Langsteilen von
Platten und Blocken. Gefragt im Stahlhandel
sowie im Werkzeug- und Formenbau.

Prazision bei jedem Schnitt
B Hochprazise und leistungsstarke Schnitte

B Sonderbandsagen fir beliebige Platten- und Blockgrof3en auf Anfrage
B Geeignet fur unterschiedlichste Stahlplatten und -blécke

Ristzeit nahe Null

B Sehr einfacher, schneller Sagebandwechsel
B Kein Werkzeug erforderlich

Universell einsetzbar

B Kompakte, platzsparende Bauweise Serienschnitte mit dem
B Verschiedene Varianten fiir jeden Einsatzfall LPS Automaten

Technische Daten

BEHRINGER

LPS-T Modell Schnittbreite | Schnitthohe | Schnittlange Modell Schnittbreite | Schnitthohe | Schnittlange

R LPS-T 620 600 1.270 LPS60-120-6 1.200 600 6.000

¥ LPS40-2 680 400 2.000 LPS120-120-3 1.200 1.200 3.000

LPS40-3 680 400 3.000 LPS120-120-4 1.200 1.200 4.000

LPS40-4 680 400 4.000 LPS100-120-6 1.200 1.000 6.000

LPS40-6 680 400 6.000 LPS40-160-3 1.600 400 3.000

LPS60-2 680 600 2.000 LPS40-160-4 1.600 400 4.000

LPS60-3 680 600 3.000 LPS20-160-6 1.600 200 6.000

LPS60-4 680 600 4.000 LPS80-160-3 1.600 800 3.000

LPS40-120-3 1.200 400 3.000 LPS80-160-4 1.600 800 4.000

LPS40-120-4 1.200 400 4.000 LPS60-160-6 1.600 600 6.000

LPS20-120-6 1.200 200 6.000 LPS120-160-3 1.600 1.200 3.000

LPS80-120-3 1.200 800 3.000 LPS120-160-4 1.600 1.200 4.000

LPS80-120-4 1.200 800 4.000 LPS100-160-6 1.600 1.000 6.000

Alle Angaben in mm | GroBere Modelle und Automaten auf Anfrage
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= = dd L] - . .
Die , Klassiker fur Jede Werkstatt Technische Daten Schwenkrahmenbandsdgen
Modell Schnittbereich Gehrung rechts Gehrung links
Weit mehr als 250.000 verkaufte Maschinen weltweit sprechen eine deutliche 90°rund | 90°flachBxH | 45°rund | 45°flach BxH | 30°rund | 30°flachBxH | 45°rund | 45°flachBxH
Sprache. Einfache Bedienung, robuste Ausfihrung und prazise Schnitte ma- SLB2306 240 280 x 210 185 180 x 140 115 110x110 - -
chen diese Sagen zu einem zuverlassigen Partner in Werkstatt und Betrieb. SLB230DG 240 280 x 200 175 170 x 170 110 100 x 140 150 145x 125
5LB230DG 240 280 x 200 175 170 x 170 110 100 x 140 150 145 x 125
SLB240G 260 370 x 260 260 260 x 260 180 180 x 180 ; )
SLB240A 260 270 x 260 - - - - - _

Alle Angaben in mm

Technische Daten Vertikal-Kreissagen

Modell Schnittbereich
90I; )f(lT_fh 455 ilirh 30; )f(l?_ICh 90° quadrat | 45° quadrat | 30° quadrat | 90° rund | 45° rund | 30° rund
VMS 350 170 x 100 120 x 100 85 x 100" 100 95 85" 120 120 100"
VMS 350 PV 170 x 100 120 x 100 85 x 100" 100 95 85" 120 120 100"
VMS 370 200 x 100 140 x 100 100 x 100" 1007 100 90" 130 130 105"
VMS 370 PV 200 x 100 140 x 100 100 x 100" 100? 100 90" 130 130 1Es"
VMS 400 H 200x 120 140 x 120 100 x 100" 120 120 100" 140 140 110"
VMS 370 A 200 x 100 140 x 100 100 x 100" 120 100 90" 130 130 105"
VMS 400 A 200x 120 140 x 120 100 x 100" 120 120 100" 140 140 110"
' Nur rechts Alle Angaben in mm

BEHRINGER
SLB230DG-HA

Alles spricht dafur

B Einfache Bedienung

B Prazise Zuschnitte

B Geringer Platzbedarf

B Wartungsarm und langlebig

B Hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

Zu Hause in Handwerk und Industrie

B Schmiedewerkstatten

B Schlossereien

B Lehrwerkstatten

B Betriebe des Metallhandwerks

B Instandhaltungsbetriebe / -abteilungen
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Hochleistungskreissagen t
fur Massenschnitte |

Aggressiv und prazise: speziell fur Aluminium-
Massenschnitte oder fur Hochleistungsschnitte
in Stahl - bei BEHRINGER EISELE erhalten Sie

immer die bestmogliche Losung.

7\
EISELE HCS 160 MF
—

Die Aufgabe entscheidet Uber
den Automatisierungsgrad

B Vollautomatische Kreissagen fur Geradschnitte:
fur beste Ergebnisse und hochste Leistung bei Massenschnitten
in Stahl, Aluminium und anderen NE-Metallen, Schnittbereich
rund 240 mm (Aluminium) bzw. 190 mm (Stahl)

B Multifluid-Kiihlkonzept multipliziert die von Haus aus
hohe Sageleistung durch wirkungsvolle Kombination
verschiedener Kihl- und Schmiermedien.

E@E VA-L 560 NC2
Technische Daten VA-L Aluminium-Kreissagen

Modell Schnittbereich Antriebs-
leistung
90° rund 90° quadrat 90° flach B x H KW
VA-L500 E 10-175 10 - 155 10x 10 -235x 135 18
VA-L 560 NC2 10 - 200 10 - 165 10 x 10 - 295 x 165 26
VA-L 560 NC2 XL 10 - 240 10 - 200 10 x 10 - 325 x 185 26
VA-L 560 NC3 10 - 200 10 - 165 10 x 10 - 295 x 165 26
VA-L 560 NC3 XL 10 - 240 10 - 200 10 x 10 - 325 x 185 26

Alle Angaben in mm

Technische Daten HCS Stahl-Kreissagen

Modell Schnittbereich Antriebs-
leistung
90° rund 90° quadrat KW
HCS 90 E 10- 90 12 - 65 8
HCS 150 E 10 - 152,4 10 - 130 15
HCS 100 MF 20 - 105 12-90 22,5
HCS 130 MF 20-135 20-110 22,5
HCS 160 MF 20-160 20 - 140 22,5
HCS 190 MF 40 -190 40- 165 28

Alle Angaben in mm
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Unterflur-Kreissagen

Sonderanwendung:
Sagen gebogener Rohre

Speziell ausgelegt zum Sagen ge-
bogener Rohre wie Schalldampfer,
Hydroforming oder Auspuffrohre
Plan ausgefiihrter Materialtisch er-
moglicht die Aufnahme individueller
Vorrichtungen

Einstellbarer Sageein- und Austritts-
punkt ermdglicht kurze Ristzeiten
beim Wechsel der Vorrichtung

BTS 460 NC

Servo-motorische Achsen
HCS-Sageaggregat ermoglicht Ein-
satz von Hartmetall-Sageblattern
Identifikation der Vorrichtung Gber
RFID moglich

Unterflur-Kreissagen

Wenn flexible und universelle Schnitte in unter-
schiedlichsten Metallen gefordert sind, dann bietet

BEHRINGER EISELE in jedem Fall die passende Antwort.

Von der halbautomatischen Gehrungs-

kreissage fiir Schlossereien und Metall-

bau bis hin zu vollautomatischen Kreis-
sagezentren fiir gehobene Anspriiche

steht ein breites Produktportfolio bereit.

Wir bieten die gesamte Peripherie mit
bedienerfreundlicher Hardware und
intelligenter Steuerungssoftware. Fir
optimale Ablaufe, hochste Prozesssi-
cherheit und eine konstante Spitzen-
qualitat lhrer Produkte.

7\
EISELE BTS 460 NC
-

Herzstick der PSU Sageaggregate

ist ein Schneckengetriebe mit EISELE
Rotationsausgleich aus eigener Her-
stellung. Durch die robuste Auslegung
des Getriebes in Verbindung mit einem
schweren Maschinenuntergestell wer-
den Vibrationen konsequent gedampft.
Dies gewahrleistet eine gute Schnitt-
oberflache, hohe Sageblattstandzeiten
und eine hohe Lebensdauer der Sage.

Technische Daten Gehrungskreissagen

Unterflur-Kreissagen

7\
EISELE PSU 450 M
N

Modell Schnittbereich
90° flach 45° flach 30° flach o o o o o o
B x H B xH B x H 90° quadrat | 45° quadrat | 30° quadrat | 90° rund | 45° rund | 30° rund
PSU 450 H 240x 70 170 x 70 120 x 70 140 x 140 125x 125 100 x 100 150 145 120
PSU 450 M 240x 70 180 x 50 130 x 30 140 x 140 125x 125 100 x 100 150 145 112
PSU 450 A 240x 70 170 x 50 130 x 30 140 x 140 125x 125 100 x 100 150 145 112
Alle Angaben in mm
Technische Daten Rohrkreissagen
Modell Schnittbereich Antriebsleistung Sdgeblattvorschub | Spanneinrichtung Drehzahlen
rund kW min-'
PSU 450 GS 10 - 150 3,0/3,6 hydraulisch hydraulisch 6/12/24] 48
BTS 460 NC 10 - 165 " servo-motorisch servo-motorisch 10 - 280

Alle Angaben in mm
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26 Blech- und Profilbearbeitungszentren Blech- und Profilbearbeitungszentren 27

Moderne Blech- und
Profilbearbeitungszentren

Hohes Bearbeitungstempo, niedrige Betriebskosten
und lange Maschinenlaufzeit - das zeichnet die
Bearbeitungszentren von VERNET BEHRINGER aus.

Sage-Bohranlage fur
Stahlbau- und handel

VERNET BEHRINGER entwickelt und Mit umfangreichen Automatisie- _ L

produziert als fihrender Hersteller rungslésungen zum Be- und Entladen ¥ — i H ] ¥ iaf Durch die Kombination von Sage
von Profilbearbeitungsmaschinen und sowie flir das Sortieren bietet VERNET G -3 . — ~ifi B 5 . und Bohrmaschine in einer Anlage
-anlagen innovative, effiziente Ma- BEHRINGER Turn-Key-Losungen = ' - == ta werden Durchsatz und Effizienz der
schinen und Produktionslinien fir den aus einer Hand. Eigene Softwareent- ' ; g == - Produktion spiirbar erhoht. Das
Stahlbau sowie fir den Gittermast- wicklungen setzen Maflstabe bei der e ' = — - gesamte Rohprofil wird in einem
bau und andere Branchen, in denen Digitalisierung. =7 . T - — s Arbeitsgang gemessen, gebohrt,
Stahlplatten und -profile verarbeitet : e S ; : 7 - | W = ausgeklinkt, beschriftet und gesagt.

werden. Neue Baureihen zum Frasen
und Hochgeschwindigkeitsbohren er-
weitern das umfassende Programm.

. VERNET

BEHRINGER

Linien fur die Linien zur Bearbeitung Linien zur Bearbeitung
Profilstahlbearbeitung von Blechen und von Winkelprofilen

Flachstahlen
Portalbohrmaschinen mit mehreren Anlagen zum Stanzen, Bohren, Maschinen zum Stanzen, Bohren,
Spindeln und Bearbeitungslinien Markieren, Brennschneiden und Markieren, Frasen und Scheren von
in flexiblem Aufbau zum Stanzen, Entgraten von Blechen und Flach- Winkelprofilen.
Markieren und Scheren. stahlen.

m VP-X

B HD-X,, B MAG,, m VP-2X
B HD-S_, m FG.,
B MAPS B MAGB

B KBA4O



BEHRINGER

Das BEHRINGER Programm

Geradschnittbandsagen

Gehrungsbandsagen

Platten- und Blockbandsagen

Grofbands&gen

Sonderlosungen fir additiv gefertigte Bauteile
Schwenkrahmenbandsagen

Effiziente Transportlosungen

Gesamtanlagen-Konzepte

Das BEHRINGER EISELE Programm

Vertikal-Kreissagen
Unterflur-Kreissage
Aluminium-Kreissdge-Vollautomaten

Stahl-Hochleistungskreissdage-Vollautomaten

Lademagazine und Entsorgungseinrichtungen /\

Integration in Gesamtprozesse EISELE
\_

21LV01de

Das VERNET BEHRINGER Programm

EISELE KG
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B Linien fir die Profilstahlbearbeitung

B Anlagen fir die Bearbeitung von Flachstahlen und Blechen ?e-g?gr?+§lg/s5t§|7n2/-6%|g1e£g.s;ra?(3_e93
B Linien zur Bearbeitung von Winkelprofilen office@eisele.at - www.eisele.at

|

Gesamtanlagen-Konzepte



